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 I. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ПРАКТИКИ

Цель практики - завершить подготовку к самостоятельному решению производственных задач на инженерном уровне в условиях конкретного предприятия и собрать материалы по теме дипломного проекта.

Задачи практики:

- изучение структуры и организации работы исследовательских, конструкторских, технологических и других подразделений сварочного производства предприятия и их взаимосвязи в производственном процессе;
- изучение и оценка технического и организационного уровня, сварочного производства на предприятии, планов технического развития и НИР, критический анализ сварочного производства;

- изучение возможностей и оценка уровня использова​ния  вычислительной техники для решения задач конструирования, технологии и управления сварочным производством;

- освоение принятых на предприятии методик конструирования и разработки технологии сборочно-сварочных работ, контроля качества сварных изделий, расчёта технико-экономических показателей и экономической эффективности;

- выполнение технико-экономических расчётов, разработка или модернизация технологических процессов и проектирование оснастки;

- ознакомление с нормативными материалами по всем вопросам деятельности сборочно-сварочного цеха.

По окончании преддипломной практики студент должен:

- уметь разрабатывать, планировать и организовывать технологические процессы сварочного производства;

- уметь обосновывать предложения по совершенство​ванию про​изводственных операций и внедрению новой прогрессивной технологии;

- рассчитывать экономическую эффективность внедряемых технологических и проектных решений;

- владеть рациональными приёмами поиска и использования научно-технической информации;

- осуществлять мероприятия по улучшению экологии на производстве, предотвращению производственного травматизма и профессиональных заболеваний;

- иметь все исходные данные для самостоятельной разработки проекта в соответствии с темой дипломного проекта, методическими указаниями и программой преддипломной практики.

2. ОРГАНИЗАЦИЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ

Студенты распределяются по базам практики приказом по университету не позднее, чем за один месяц до начала практики после согласования и выдачи темы ВКР. Тематика выпускных квалификационных работ в соответствии с принятой кафедрой классификацией подразделяется на 4 группы:

1. Производственно-технологическая.

2. Конструкторская.

3. Научно-исследовательская.

4. Учебно-технологическая.

По первым трём группам тем преддипломная практика студентов проводится на машиностроительных предприятиях, монтажных и строительных предприятиях с развитым сварочным производством, в научно-исследовательских, проектно-конструкторских и технологических институтах, в лабораториях кафедры "Машины и автоматизация сварочного производства"  ДГТУ.

Студенты, имеющие учебно-технологическую тематику, направляются для прохождения практики на кафедру М и АСП ДГТУ, где непосредственно под руководством руководителя дипломного проекта и в соответствии со специально разработанным и утвержденным заведующим кафедрой графиком. Посещают несколько промышленных предприятий, конструкторских либо научно-исследовательских организаций для ознакомления с организацией производства сварных конструкций, проектированием и исследованиями в области сварки.

Перед посещением предприятий студент получает индивидуальное задание. Содержание задания соответствует теме дипломного проекта и может иметь следующую направ​ленность:

-ознакомление со специальной технологией сборки, сварки, термической обработки и применяемым оборудованием;

-изучение оборудования и технологии контроля качества сварных соединений;

 -изучение нормативной документации, регламентирующей требования к изготовлению, эксплуатации и качеству сварных соединений;

-ознакомление с системой управления качеством производства сварных конструкций;

-изучение нормативной документации по сертификации продукции и порядка её проведения;

-ознакомление с прейскурантами цен на машиностроительную продукцию и её комплектующих.

Для студентов, проходящих практику на базовых предприятиях с производственно-технологической тематикой дипломного проекта, требования к практике, организационно-экономические мероприятия и мероприятия по охране труда к защите окружающей среды изложены в последующих разделах.

3. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ

При прохождении преддипломной практики на базовом предприятии студентам необходимо:

-ознакомиться со структурой завода, внешней и внутренней кооперацией, снабжением и перспективами развития предприятия;

- изучить производство цеха в целом и детально участка, на котором изготавливается заданный объект дипломного проекта;

-получить чертежи общего вида и отдельных сборочных единиц изделия, тщательно их изучить и сравнить с натурой;

-детально ознакомиться с технологическим процессом изготовления изделия и дать его критический анализ;

-получить чертежи установок и сборочно-сварочной оснастки. Тщательно их изучить и разобраться в работе установок и приспособлений. Продумать пути модернизации этих приспособлений. Студент должен помнить, что он не имеет права представлять в ГАК чертежи оснастки базового предприятия, выдавая их за свои. (В соответствии с методическим руководством по ВКР об​щее количество листов графической части должно быть не менее 5, в том числе 2-3 листов сварочных установок и сборочно-сварочных приспособлений);

-собрать все необходимые данные для выполнения экономической части проекта, по охране труда и защите окружающей среды;

-выполнить индивидуальное задание. Это задание предусматривает, более глубокое изучение какого-либо из разделов темы дипломного проекта.

4. 0РГАНИЗАЦИОННО-ЭК0Н0МИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

Подбор данных по организационно-экономической части зависит от темы проекта и от организации системы планирования и учёта на базовом предприятии. Если темой ВКР является проектирование участка или линии, то необходимо собрать все возможные данные по соответствующему участку базового предприятия (табл. 4.1).
Таблица 4.1.- Технико-экономические показатели участка (линии)

	Технико-экономические 
показа​тели
	Единица 
из​мерения
	Данные участ​ка 
(линии)



	1
	2
	3

	Абсолютные показатели

Годовой выпуск изделий

Предполагаемый выпуск 
(по годам)

Количество смен

Площадь (общая)

Численность работающих - всего

в том числе:

а) основных рабочих
	штуки, тонны

смены

м²

чел.

чел.
	


Продолжение табл. 4.1

	1
	2
	3

	б) рабочих, занятых обслужива​нием оборудования.

в) общецеховых.

г) руководителей.

д) специалистов.

е) служащих.
	
	

	Основные фонды

Годовой фонд оплаты труда работающих

- всего

в том числе:

а) основная зарплата

б) дополнительная зарплата

а) премии из фонда заработной платы

г) выплаты из прибыли

Установленная мощность оборудования

2. Относительные показатели

Годовой выпуск продукции:

а) на одного работающего (основного и обслуживающего)

б) на одного рабочего (основного и обслуживающего)

Средний коэффициент загрузки рабочих мест участка (линии)

Площадь на одного основного рабочего в наиболее многолюдной смене

Расход сварочных материалов на 1 изделие, их цены

а) электроды

б) электродная проволока

в) флюс
	руб.

руб.

руб.

руб.

руб.

кВт

тонн/чел.

штук/чел.

тонн/чел.

штук/чел.

м²/чел.

кг. руб.

кг. руб.

кг. руб.
	


Окончание табл. 4.1

	1
	2
	3

	г) прочие

Потенциальная электровооруженность труда (установленная мощность на одного рабочего в наиболее многолюдной смене)

Трудоёмкость сборки и сварки из​делия

Среднемесячная заработная плата работающего

Себестоимость изделия

Количество рабочих на 1 мастера

Объем выпуска продукции на 1 руководителя, специалиста, слу​жащего

Средний разряд

а) основных рабочий

б) обслуживающих

Удельный вес рабочих, занятых на тяжёлых и ручных работах

Уровень механизации труда

Освещенность

Температура

и т.д.
	кг. руб.

кВт/чел.

час/штук

руб

руб

чел./чел.

%

%

люкс

градус
	


Если темой дипломного проекта является разработка технологии сборки и сварки изделия, то необходимо собрать данные соот​ветственно таблице 4.2

Таблица 4.2. - Данные базового предприятия по существующему техпроцессу

	Наименование
показателя
	Единица
измерения
	Подразделение – источник информации

	1
	2
	3

	1. производственная программа изготовления изделий
 - на текущий год
 - на перспективу

2. Трудоёмкость изготовления изделия
всего

в том числе по видам 
работ:

сварка

сборка 

и т. д.

3. Разряды работ

сварка

сборка

4. Часовые тарифные ставки коэффициенты (проценты) доплат за условия труда

5. Расценки по изделиям и по видам работ

6. Процент дополнительной зарплаты

7. Процент премий из фонда зарплаты
	шт.

шт.

н-ч(мин.)

н-ч(мин.)

руб/ч

   %

%


	БТЗ цеха или ОТИЗ завода

При отсутствии трудо​ёмкости следует взять данные о производительности оборудова​ния по видам работ и самостоятельно рассчитать трудоёмкость изготовления по операциям

БТЗ цеха или ОТИЗ завода

При отсутствии на заводе данных по проектируемому узлу рассчитать расценки, исходя из трудоёмкости и часовых тарифных ставок соответствующих разрядов и применяемых тарифных сеток.  

Данные по пунктам 6-9 взять у экономиста цеха или в ОТиЗ завода


Продолжение табл. 4.2

	1
	2
	3

	8. Процент премий из фонда материального поощрения

9. Процент отчислений от зарплаты на социаль​ное страхование

10. Расход электроэнергии технологической на изделие (на термическую обработку и т. п.)

11. Расход электроэнергии на сварку изделия или 1 п.м или кг наплавленного металла

12. Расход на изделие сварочных материалов:

электродов

сварочной проволоки

защитных газов

флюсов

и т.п.

13. Цены на материалы (за единицу веса, объёма):

электродов

сварочной проволоки

защитных газов

флюса

и т.п.

14. Цены на 1 квт/ч силовой электроэнергии

15. Цена за единицу оборудования по видам оборудования

16. Норма амортизации по видам оборудования
	%

%

кВт.ч

              кг

кг

м³

кг

руб.

руб.

руб.

руб.

руб.

руб
	Данные по пунктам. 10-14 взять у технолога цеха, ОГС завода или сварочной лаборатории

Данные по пунктам 15-19 взять у механика цеха или в ОГМ завода


Продолжение табл. 4.2

	 1
	2
	3

	17. Мощность

18. Коэффициент загрузки электродвигателей по мощности

19. Затраты на текущий ремонт оборудования¹

20. Цена единицы приспособления по видам приспособлений

21. Норма амортизации

22. Мощность электродвигателей, установленных на приспособлениях 

23. Расход сжатого воздуха (воды) на приспособлениях на 1 час работы

24. Цена 1 м³ сжатого воздуха

25. Цена 1 л воды технической

26. Затраты на наладку оборудования и приспособлений¹


	кВт

             %(руб.)

руб.

%

кВт

м³

(л)

руб.

руб.
	Данные по пунктам 20-26 взять в инструментальном бюро цеха (технологического бюро) или инструментальном отделе завода (ИНО) в ОГС или сварочной лаборатории


1 – Затраты на текущий ремонт оборудования и приспособлений берутся по заводским данным в % к стоимости оборудования. В случае отсутствия таких данных необходимо взять по видам оборудования количество единиц ремонтной сложности, трудоёмкость ремонта и затраты на единицу ремонтной сложности, или 70% от % амортизации на реновацию.

5. БЕЗОПАСНОСТЬ И ЭКОЛОГИЧНОСТЬ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ

Во время преддипломной практики студенты должны ознакомиться и сделать критический анализ системы мероприятий по охране труда на предприятии и экологичности производственных процессов, для чего:

1. Изучить действующее на предприятии "Положение об органи​зации работы по охране труда", содержащее функциональные обязан​ности и ответственность должностных лиц по охране труда.

2. Ознакомиться с организацией работы службы охраны труда на предприятии (место в структуре управления, задачи, функции, права).

3. Изучить систему обучения и инструктирования по охране труда на предприятии (в цехе, на участке) для всех участников производственного процесса при проведении сварочных работ и её соответствие требованиям 
ГОСТ 12.0.004-90 ССБТ. "Организация обучения безопасности труда" и другим нормативным документам.

С этой целью необходимо ознакомиться с протоколами прове​рок знаний, журналами регистрации вводных, первичных, повторных и внеплановых инструктажей, уяснить сроки проведения, ответст​венных лиц и т.д.

6. СОДЕРЖАНИЕ И ОФОРМЛЕНИЕ ОТЧЁТА ПО ПРАКТИКЕ

Отчёт по преддипломной практике составляется на листах писчей бумаги формата А4 с оформлением титульного листа.

В отчёте должны быть представлены все материалы, собранные по теме дипломного проекта (см. 3, 4 и 5-й разделы настоящих указаний). Упомянутые материалы являются исходными данными для дипломного проектирования, а поэтому должны утверждаться (подписываться) руководителем дипломного проекта.

Материала по организационно-экономическим вопросам оформляются в самостоятельный раздел отчёта.

К отчёту прилагаются чертежи, технологические карты, инструкции и другие документы.

После окончания преддипломной практики студент должен иметь чёткое представление о содержании и объёме дипломного проекта как пояснительной записки (количестве и содержании разделов), так и графической части (должен быть составлен перечень листов).

Отчёт представляется на защиту комиссии в конце последней недели практики.

ПРИЛОЖЕНИЕ


В качестве листов графической части ВКР могут быть:


1. Изделие (общий вид и сборочные единицы) 2 – 3 листа.


2. Схема технологического процесса изготовления изделия. 

3. Выбор и обоснование выбора способа сварки.

4. Выбор варианта технологии изготовления отдельных деталей (если есть возможность получить деталь 3 – 4 способами).

5. Технологические требования к изделию и  назначение методов и объектов контроля качества.

6. Общий вид и основные узлы сборочно – сварочных приспособлений.

7. Средства механизации сборочно – сварочного производства.

8. Планировка и грузопоток объектов участка.

9. Планировка РТК.

10. Электросхема.

11. Пневмосхема.

12. Гидросхема.

13. Нагрузки действующие на конструкцию и её расчёт на прочность (предложении об изменении конструкции).

14. Термическая обработка и средства для её осуществления.

15. Системы слежения за  стыком при автоматизированной или роботизированной сварке.

16. Средства механизации операций сборки и контроля качества.

17. Конструкция приводов механического сварочного оборудования и их кинематический и прочностной расчет.

18. Расчёт и выбор оптимальных параметров режимов сварки  .

19. Устройства для формирования и защиты корня шва.

20. Технико – экономические  показатели.

21. Устройства для термической резки.

22. Устройства для получения заготовок под сварку.

23. Устройства для местной и общей вентиляции.

24. Электро – механические зажимные устройства.

25. Магнитные приспособления, их конструкции и расчёт.

26. Алгоритмы расчетов и программы на ЭВМ.

27. Накладные кондукторы.

28. Оригинальные фиксаторы и прижимы.

29. Схемы оригинального раскроя материалов.

30. Устройства для облегчения выполнения погрузочно – разгрузочных работ.

31. Устройства для измерения геометрических размеров изделия.

32. Устройства, уменьшающие сварочные деформации. 
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